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“CNC’ye dayanikli mi?*

Polikarbon makina camlari hakkinda kisa ve durust
bir cevap

KISA CEVAP

Polikarbon cam degildir; camdan ¢ok daha yiliksek darbe dayanimi olan bir plastiktir. Ama
"CNC'ye dayanikh mi?" sorusunun tek bir cevabi yok: pencerenin dayanmasi gereken
darbe, makinenin kendisine gore belirlenir.

= Gereklilik malzemeye degil makineye aittir

e Tek bir "CNC standardi” yoktur. Her makine tipinin kendi guivenlik standardi vardir.

e Bu standartlar pencerenin karsilamasi gereken darbe enerjisini makinenin degerlerinden hesaplar: tornada ayna
capl, devir ve cene kiitlesi; isleme merkezinde en blylk takim capi ve is mili devri. Bu eneriji, standardin
tanimladigi mermi testiyle dogrulanir.

e Bu ylUzden makineden bagimsiz bir “"bu polikarbon standarda uygundur” cimlesi dogru kurulamaz.

Makine tipi Guivenlik standardi

Torna IS0 23125
isleme merkezi, freze 1ISO 16090-1
Taglama makinasi 1SO 16089
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= Minos ne saglar

o Olgliniize ya da DXF ¢iziminize gére CNC

* Mevcut pencerenizin Olclisliinde yenileme.
e Talep Uzerine levha tedarikgisinin malzeme

router'da kesilmis, kenari islenmis, yuksek darbe
dayanimli polikarbon pencere.

belgesi (TS EN ISO 11963, polikarbonat levha
standardi) ve teknik degerleri.

= Yasglanma: gériinmeyen risk
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Minos ne vermez

Makine penceresi icin koruma sinifi ya da mermi
testi raporu.

“Standarda uygundur” beyani.

Malzeme belgesi mermi testi, sogutma sivisi

dayanimi ya da yaslanma icermez; makine
standardindaki darbe testinin yerine gecmez.

¢ Polikarbon, sogutma sivilari ve yadlarla zamanla darbe dayanimini kaybeder. Bu kayip ¢ogu zaman gozle

gorilmez.

¢ Tornalarda standart, dogrudan darbe alan pencerede yaslanmaya karsi korunmus (cok katmanli ya da lamine)
bir yapi 6ngorur. Tek levha polikarbon bu durumda yeterli olmayabilir.

« Oneri: pencereyi diizenli kontrol edin; cizik, catlak, bulaniklasma ya da kenar ayrismasi gériirseniz degistirin.
Makine Ureticisinin dnerdigi degisim araligina uyun, takilma tarihini not edin.

= Dogru pencereyi birlikte belirleyelim

Teklif isterken bize sunlari bildirin:

L]

Makine tipi, marka ve model

Torna: azami ayna capl, azami devir, ist cene kiitlesi - isleme
merkezi: en buyUk takim ¢api, azami is mili devri

Pencere 6l¢lsl ya da DXF, baglanti sekli, mevcut pencerenin
kaliniidi ve yapisi (tek levha ya da lamine)

Makine talimatindaki yedek pencere 6zelligi (varsa) ve
kullanilan sogutma sivisi

Makine Ureticisinin belirttigi kalinlik ve yapiyi esas aliriz.

lletisim
info@minos.com.tr

+90 232 47219 10

Www.minos.com.tr

Makinenin guvenlik uygunlugu, makine Ureticisinin ve makineyi isletenin sorumlulugundadir. Bu not genel bilgi amaclidir, hukuki gorus
degildir.
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